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PLANCHES




LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE I
ORGANES NUMERO DESIGNATION
MOTEUR ................. 1 | Levage du moteurl
c 2 Outils divers.
3 Support pour moteur déposé.
4 Coupe longitudinale.
5 Coupe transversale,
6 Culasse : ordre de serrage des écrous ou des vis.
7 Tarage des ressorts. _
8 Sertissage des tubes de passage des bougies. Outil pour maintien des chemises.
9 Siéges .et guides de soupapes.
10 Pompe i eau (4 garniture d’étanchéité).
11 Pompe & ean (alésage de la douille).
12 Pompe & eau (a joint AD).
13 Modification de la pompe a eau.
14 Piston et bielle.
15 Réglage de la hauteur des chemises.
16 Piston et ligne d’arbre. g
17 Réglage de la suspension. .
18 Montage des coquilles d’étamehéité.
19 Montage (mise en place dugjoint de carter inférieur).
20 Remplacement des poussoijgi
21 Maintien des pignons de didtribution.
22 Calage de la distribution.
23 Pompe a huile, :
24 Réglage de la pompe & huife.
25 Supports. - "}
26 Extraction du joint d’entrfinement.
27 Arbre de commande de pofiipe & eau et dynamo.
27T A Arbre de commande de polpe 4 eau et dynamo (sur veitures sorties depuis Octobre 1952).
28 Réglage du point d’allumape. ,
DISTRIBUTEUR............ 29 ‘Distributeur SEV.
30 Distributeur RB. . )
31 Distributeur Ducellier. ™" '
32 Capsules Ducellier. a
POMPES A ESSENCE ..... - 33 Coupe verticale.
o ‘ 34 Contrdle de I’étanchéité.
1{?}- : . .
= CARBURATEUR .......... 35 Outils divers.
36 Carburateur Solex 35 FPAI
37 Carburateur Solex 32 PBIC.
38 Carburateur Zénith 32 IN.
39 Silencieux d’admission Citroén.
40 Filtre Vokes,
41 Filire Miofiltre.

Al



LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

II
— T A — h—“_—gﬁ—
| NUMERO | 5
ORGANES DE PLANCHE _ DESIGNATION
EMBRAYAGE ............. 43 Ensemble.
! 44 Réglage des linguets.
45 Réglage des linguets (montage simplifié).
46 Commande de débrayage.
BOITE DE VITESSES ..... 42 Réglage du verrouillage.
47 Ensemble.
48 Arbres (primaire et secondaire).
49 Pignons (marche AR, synchroniseur, différentiel).
50 Réglage du couple conique (distance conique et jeu d’engrénement).
51 Réglage de la distance conique (réglage & la cale).
52 Couvercle.
53 Montage du synchroniseur.
54 Extraction du roulement de différentiel.
55 Rectification des appuis de satellites.
56 Démeontage du plateau d’entrainement.
57 | Réglage des roulements de différentiel.
58 Maintien du pignon de 3éme,
59 Outils divers.
60 - Montage des colliers de fixation.
61 Support. ‘
ESSIEU AVANT ....... ceen 62 - Transmission.
g 63. Démontage de la transmission,
64 Démontage de la transmission.
65 Montage de la transmission.
66 Montage de la transmission.
67 | Chambrage de la machoire & coulisse,
68 Maintien de la transmission.
69 Graissage de la machoire A coulisse.
70 Coupe du moyeu et du pivot.
71 Axe du bras supérieur.
72 Coupe du bras inférieur.
73 Plateaux de frein.
74 Dépose de la barre latérale.
75 Dépose du levier d’accouplement et de I’écrou de roulement.
76 Outils divers.
7 Démontage et montage de 1’%écrou de roulement intérieur.
78 Rotules de pivots.
79 Démontage de la fusée et du roulement intérieur.
80 Démontage des roulements.
81 Alésage des bagues de bras supérieur.
82 Démontage et montage de ’arbre a cannelures.
83 Montage de la fusée et de ses roulements.
84 Sertissage des axes de cames des segments de frein.
85 Remplacement d’un toc de rowe. -
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LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE
MERO P
ORGANES s DESIGNATION
ESSIEU AVANT (Suite) .... 86 Rectification des tambours.
87 Montage du bras inférieur.
88 Dépose et pose des ressorts de rappel de segments de frein.
89 Centrage des segments de frein.
90 Montage des barres de torsion.
DIRECTION................ 91 Mécanisme.
- 92 Montage des rotules.
93 Dépose et pose du.volant.
94 Maintien a I’étau (support)
95 Outils divers.
96 Réglage des barres latérales.
ESSIEU ARRIERE........ 97 Ensemble.
98 Bras latéral.
99 Plateau de frein. :
100 Contréle du carrossage et du pincement de I’essieu.
101 Contrdle du carrossage et du pincement (appareil).
102 Silentbloc des paliers élastiques.
103 Rectification des tambours.
104 Centrage des segments de frein.
105 Démontage des barres de torsion.
106 Outils divers.
107 - Orientation du bras latéral.
108 Positionnement en hauteur.
109 Contréle du désaxage. A
110 Levage. :
COMMANDES .............. 111 Ensemble du sélecteur.
112 A Pédalier. Maitre cylindre. -
FREINS ............cccenn 112 Ensemble du maitre cylindre.
113 Dépose et pose du maitre cylindre,
SUSPENSION ............. . 114 Remplissage des amortisseurs Spicer.
115 Remplissage des amortisseurs Spicer (appareil).
ELECTRICITE ............ 116 Dynamo CITROEN : ensemble.
117 Dynamo CITROEN : vues diverses.
117 A Dynamo PARIS-RHONE G11-RGl : ensemble,
117B Dynamo PARIS-RHONE G11-RG1 : vues diverses.
117 C Dynamo DUCELLIER 247 B : ensemble.
117D Dynamo DUCELLIER 247 B : vues diverses.
118 Montage des bobines et des masses polaires. -

Al
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ORGANES

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE

NUMERO
DE PLANCHE

DESIGNATION

ELECTRICITE (Suite) ......

REGLAGES ...............

CARROSSERIE ............

GRAISSAGE ...............

119
120
121
121 A
121 B
121 C
121 D

122 A
133
134
134 A

123
124
125
126
127
128
129
130
131
132

135
136

137

Essai du régulateur.

Démarreur CITROEN : ensemble.

Démarreur CITROEN : vues diverses.

Démarreur PARIS-RHONE D.11.B.22 : ensemble.
Démarreur PARIS-RHONE D.11.B.22 : vues diverses.
Démarreur DUCELLIER 414 A : ensemble et lanceur BENADA.
Démarreur DUCELLIER 414 A : vues diverses.
Tableau de bord Jaeger.

Essuie-glace. Commande de pare-hnse.

Circuit électrique (antérieur a janvier 1947).

Circuit électrique (a partir de janvier 1947).

Circuit électrique (2 partir de juillet 1952.)

Controle de la chasse.

Contrdle des longneurs de barres,
Controle du braquage.

Contrdle du carrossage.

Contrdle des hauteurs.
Répartition des poids.

Contréle des roues.

Contrdle des roues (appareil).
Courbes d’avance i I’allumage.
Réglage des phares.

Redressage des coques.
Redressage des coques. (cotes des principaux points d’attache).

Points de graissage.

Al



TR. AV.
pL. ]

MOTEUR

LEVAGE DE LENSEMBLE MOTEUR-BOITE

MAILLONS fil de @

ANNEAU ROND @ intérieur = 80

8

CROCHET force 150 kg

CHAINE MR-3320-20
non vendue
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Fig.1_

MOTEUR

OUTILS DIVERS

Fig. 2

- CLE A BOUGIE

vendue sous le n° 1601-T

EXTRACTEUR DE COSSES

vendu sous le n*2200-T

APASEITIIA VPR APErasaai sy,

[IIIII

m AR R

A DEGOUJONNER
vendu sous le n* 2410-T

TR. AV.

PL. 2

Fig. 4 — UTILISATION DU COMPRESSEUR
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Fig. 5 - COMPRESSEUR DE RESSORTS

vendu sous le n*1611-T




_—  MOTEUR TR. AV.

SUPPORT POUR MOTEUR DEPOSE PL. 3

SUPPORT
vendu sous le n" 2500-T




MOTEUR

TR. AV
| PL. 4
COUPE LONGITUDINALE |
Fig. 1
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. A J Fig. 2
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MOTEUR

COUPE TRANSVERSALE
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TR. AV.

PL. 5
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MOTEUR __ TR. AV

CULASSE ___ PL. ©

Fig.1 - ORDRE DE SERRAGE DES ECROUS OU DES VIS

1er SERRAGE 3 MKG
COUPLES DE SERRAGE DES ECROUS Ou VIS 2éme SERRAGE 5 MKG
: SERRAGE A CHAUD 5 M.KG

13 " 7 3 g () 10 12
IL EST CONSEILLE DE SERRER LES ECROUS OU LES VIS DANS L'ORDRE INDIQUE Ci-DESSUS;LES COUPLES DE SERRAGE
DEVRONT ETRE RIGOUREUSEMENT RESPECTES, POUR CELA IL EST INDISPENSABLE D'UTILISER UNE CLE DYNAMOME TRIOUE
CETTE CLE EST GRADUEE EN M KG ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7 (vendus sous le n* 2465-T)

QUAND L'EFFORT ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIQUE AU VERNIER L'ARTICULATION A PLIE ; ARRETER LE - SERRAGE.
L'ARTICULATION A NE DOIT JAMAlS VENIR EN BUTEE,EN B SUR LE CORPS DE LA CLE.

5

.

Fig 2 - CLE DYNAMOMETRIOUE‘

vendue sous le n*2470-T
NOTA CETTE CLE DOIT ETRE ETALCNNEE

PERIODIQUEMENT

vernier gradue en m.kg . 6 pans de régf-age




—  MOTEUR __ TR. AV.

TARAGE DES RESSORTS PL. 7

12 CONTROLE DE LA LONGUEUR D'UN RESSCRT

PLACER LE RESSORT 1 A CONTROLER DANS LES DEUX GUIDES 2_APPROCHER A LA MAIN LE COULISSEAU 3 JUSOU'AU
CONTACT. LE REPERE & VIENT EN FACE DU CHIFFRE INDIQUANT SUR L'ECHELLE 5 (longueur) LA LONGUEUR LIBRE DU
RESSORT 1

2°CONTROLE DE LA LONGUEUR SOUS CHARGE

a) PLACER LE RESSORT ETALON & OU 12 SUIVANT LE CAS DANS LES DEUX TROUS a ET APPROCHER LE COULISSEAU
. 8 JUSQU'AU CONTACT A L'AIDE DU VOLANT

b) AMENER A L'AIDE DU VOLANT © LE RESSORT 1 A CONTROLER A LA LONGUEUR SOUS CHARGE INDIQUEE DANS LE
TEXTE. LIRE CETTE LONGUEUR EN FACE DU REPERE 4 SUR L'ECHELLE 5 DES LONGUEURS

, 1O efforts enkg)EN FACE DU REPERE 11 (RESSORT ETALON 6) ,
€) LIRE SUR L'ECHELLE {12 dnon? S (SIEN FAGE DU REPERE 13 (RESSORT ETALON 12)}'—A CHARGE CORRESPONDANTE

Fig. 1. APPAREIL A TARER LES RESSORTS
vendu sous.le n* 2420-T

a 60ul2 10 11

Fig 2 - RESSORTS ETALONS ¢

RESSORT FLECHISSANT DE tmm POUR 1 KG RESSORT FLEC.HISSANT DE tmm POUR 2 KG
vendu sous le n®2421-T vendu sous le n*2422-T
ce ressort est peint en jaune ) ce ressort est peint en rouge




MOTEUR TR. AV.

o PL. 8

OUTILS DIVERS

Fig.2 - OUTIL POUR MAINTIEN DES CHEMISES

Fig 1 - DUDGEON POUR SERTISSAGE DES TUBES
MR-1582

vendu sous le n°1604-T

non vendu

POUSSER LE CORPS B A FOND DANS L'ALVEOLE
VISSER LE CONE A DANS LE TARAUDAGE DU TRCU
DE BOUGIE POUR EXERCER UNE PRESSION SUR

. LES BILLES
TOURNER D'UN TOUR LE CORPS B A L'AIDE D'UNE
' CLE DE 19 SUR PLATS )
VISSER A NOUVEAU LE CONE A ET TOURNER LE
CORPS B D'UN SECOND TOUR
EN GENERAL DEUX TOURS SONT SUFFISANTS

POUR ASSURER L'ETANCHEITE




MOTEUR

non vendu

SIEGES ET GUIDES DE SOUPAPES

Fig.1_ RODE - SOUPAPES A VENTOUSE
vendu sous le n*1615-T

Fig4-MANDRIN MR-3098-B

e

Fig. 2 -EXTRACTION D'UN
SIEGE

wrossnnrasoessmanoe

TR. AV.

PL. O

Fig.3- UTILISATION DU MANDRIN ET
DE LA COIFFE MR-1620-1 et 2
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non vendus
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MOTEUR TR. AV.

———

POMPE A EAU __ - pL. 10

A GARNITURE D'ETANCHEITE

bl
™o Fig. 1 - COUPE Fig. 3 - MONTAGE
0 § DU VENTILATEUR (2éme MODELE)
| N .
i, 39. 40
4
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. 28 | 36 | 30/ 32

Fig. 4 - GOUJONS MR- 3400

non vendus
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MOTEUR

POMPE A EAU

Fig.1—- ALESAGE DE LA DOUILLE

ALESOIR
vendu sous le n*1636-T

BAGUE GUIDE ET ECROU
B vendus sous le n"1635-T

Fig.2 - FRAISAGE SUR LA DOUILLE
DE LA FACE D APPUI DE LA TURBINE!

_ PORTE-FRAISE
vendu sous le n*1637-T

FRAISE

7
""" % ﬁ 7
v%lfy . /
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2
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NG
2
NN

vendue sous le n*1638-T

TR. AV.

PL. 1

Fig. 3- CONTROLE DU FRAISAGE

GABARIT
vendu sous le n*1639 T
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TR. AV.

MCTEUR
pL. 12
POMPE A EAU
A JOINT AD
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MOTEUR

MODIFICATION DE LA POMPE A EAU

TR. AV.

. pP 13

Fig. 2 - MODIFICATION DU CORPS

Fig.1 - ENSEMBLE DE LA POMPE

L
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Fig. 3 - MODIFICATION DE LA DOUILLE




MOTEUR

TR. AV

pL. 14

PISTON ET BIELLE

Fig.1_ MONTAGE DES SEGMENTS D'ARRET
D'’AXE DE PISTON

Fig 3 - CLE MR-1610
non vendue

Fig. 2 _FREINAGE DES ECROUS DE BIELLE

&

LE TALON T DE CHACUN DES ARRETOIRS DEVRA

ETRE PLACE EN BUTEE EN h DE FACON A S'OP-

" POSER A LA ROTATION DE LECROU DANS LE

SENS DU DESSERRAGE '




MOTEUR TR. AV.

R N __PL. 15

REGLAGE DE LA HAUTEUR DES CHEMISES

Fig.2 - MESURE DU DEPASSEMENT

Fig.1 - MESURE DU RETRAIT
DE LA CHEMISE

DE LA CHEMISE

COMPARATEUR avec aiguille totalisatrice
vendu sous le n°2437-T

e, i, o, wl"'u_] rli’ WS .iul| it g [\\M

‘”“i\l

Jjont inférieur Hugo-Reintz

SR

ERERI S A A
PSRV R R R

H
H
H

1* PREPARATION DE LAPF’AREIL -

Fig. 3 - REGLE MR-3377 POSER LA REGLE MR-3377 MUNIE DE SA MONTRE DE:-COMPARATEUR
non vendue ' SUR UN MARBRE OU UNE REGLE RECTIFIEE,LA MONTRE FIXEE DE
—25 ' FACON A CE QUE L'AIGUILLE SOIT ARMEE DE 2mm ENVIRON . REGLER
soude - LE CADRAN A ZERO
- : : s {10 2* MESURE DU RETRAIT DES CHEMISES (Fig.1)
20 ‘ oy } 'llli ||I||1“l jiy il .(SANS JOINT INFERIEUR)
Al ™ g3 J L "M, | PLACER L'APPAREIL PREPARE COMME CI-DESSUS SUR LE CARTER
- CYLINDRE, LA POINTE DU COMPARATEUR REPOSANT SUR LE DESSUS
| 80 / DE LA CHEMISE . RELEVER LE RETRAIT DE LA CHEMISE EN QUATRE
face dressée au marbre trou @8 POINTS A 90°. PRENDRE LA MOYENNE DES 4 RELEVES

= / 3* MESURE DU DEPASSEMENT DES CHEMISES (Fig. 2)

2 Pt g ‘““'n{ éq:ll ™ e !'“‘Iu'"' (JOINT ' INFERIEUR EN PLACE)

+—+ PLACER L'APPAREIL SUR LA CHEMISE LA POINTE DU COMPARATEUR
| \WS de 4 longueur 151 REPOSANT SUR LE CARTER CYLINDRE _LE DEPASSEMENT OE LA

| - 200 | CHEMISE DOIT ETRE COMPRIS ENTRE Q05 ET Q10 mm

[




_  MOTEUR TR. AV,

PISTON ET LIGNE D'ARBRE

PL. 16

Fig.1 - UTILISATION DE LA BAGUE

BAGUE D'ENTREE DES SEGMENTS

. Fig. 2 - MISE AU ROND D'UN PALIER FONTE’

vendue sous le n'1656-T
diametre intérieur=: 78




Fig. 2

MOTEUR

REGLAGE DE LA SUSPENSION

Fig. 4 - CALIBRE MR-4078-10

non vendu

4trous @:=8 ! - &1 |
i 122

e
,T
140 100
120 ]
‘_ 10%
I |

430

téton de centrage
=/ =12

Fig. 3

TR. AV.

pL. 17




TR AV

PL. 18

MOTEUR -

MONTAGE DES COQUILLES D'ETANCHEITE

Fig1 _ CENTRAGE DES COQUILLES Fig. 2 - CONTROLE DU CENTRAGE

Fig. 3. CALE MR-3505-20 Fig. 4 - CALE MR-3505 - 30
non vendue

non vendue

———80 ' e 0
| C
7 [ e i, u’w\"n T T ‘ o l -
i My | : L8 .
- = : 70 -

epaisseur = 0,1 mm épaisseur:=0,1 mm
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MOTEUR ___ TR. Av.

MONTAGE PL. 19

Fig.1 - UTILISATION DE LA CLE

; 43"3 sur plal.s

7 4

Fig 2 - MISE EN PLACE DU JOINT
DE CARTER INFERIEUR

1° LE JOINT A DOIT ETRE POUSSE A FOND CONTRE LE CHAPEAU
B (VOIR EN a)lL DOIT AFFLEURER JUSTE POUR S'APPLIQUER
CONTRE LE JOINT DU CARTER DE DISTRIBUTION ET EMPECHER
TOUTE FUITE D'HUILE A L'EXTERIEUR (VOIR EN bliL DOIT ETRE
PINCE SOUS LE CHAPEAU (VOIR EN c).AJOUTER UNE CALE EN
LIEGE S! NECESSAIRE o

2° S'ASSURER QUE LE.CARTER INFERIEUR PORTE BIEN A PLAT
SUR LE JOINT DANS LES ZONES iNDIQUEES (VOIR EN e) AU
BESOIN DRESSER CES ZONES . POUR NE PAS DETERIORER LE
JOINT CIRCULAIRE C DU CHAPEAU A LA MISE EN PLACE DU
CARTER INFERIEUR ADOUCIR LEGEREMENT A LA PIERRE LES
ARETES QUI POURRAIENT EXISTER SANS CREER NI ARRONDIS
NI CHANFREINS ‘

LES EXTREMITES f DU JOINT CIRCULAIRE C ET LES ZONES
DE PORTAGE DU JOINT A EN eET SOUS LE CHAPEAU B
SERONT ENDUITES D'HERMETIC )




TR. AV.

pL. 20

MOTEUR
REMPLACEMENT DES POUSSOIRS
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Fig. 1 - UTILISATION
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MAINTIEN DES PIGNONS DE DISTRIBUTION

MONTAGE

APPAREIL DE MAINTIEN
vendu sous le n* 1680 - T

ettt Cpret??” ”
(e

TR. AV.

pL. 21




— MOTEUR

CALAGE DE LA DISTRIBUTION

Fig. 1_POSITION DES REPERES

LES CYLINDRES EXTREMES ETANT APPROXI-
MATIVEMENT AU PMH, LES AXES DES 2 PI- - \ /«
GNONS ET LES REPERES (trait ou point) DES 5,

PIGNONS DOIVENT ETRE SUR UNE MEME *

LIGNE DROITE

LE PIGNON DE VILEBREQUIN PEUT ETRE RE-
PERE (trait ou point):
1" SUR UNE DENT EN b
2°SUR UN ENTREDENT EN c

DANS LE ter CAS, LE REPERE EST DECALE A
DROITE DE LA LIGNE REJOIGNANT LES AXES
DES 2 PIGNONS.

DANS LE 2me CAS, lL EST PLACE SUR CETTE LIGNE.

TR, AV.

PL. 22

) Fig. 2 . CLE
vendue sous le n*1731-T

'\r—_




MOTEUR TR. AV.

PL. 23

POMPE A HUILE

Fig.1 - COUPE ' Fig. 3 - MONTAGE DES JOINTS

Fig.2 . CLAPET DE DECHARGE

23 24 25

” \\\\\\\\ N | |

AR AN

\\\\\ A .
Nigil]
() ‘
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MOTEUR TR. AV.

REGLAGE DE LA POMPE A HUILE 24

Fig.‘l_MONTAGE SIMPLIFIE MR-1811 - Fig.2_MONTAGE DU GICLEUR DE DEBIT
non vendu

arbre d'entrainement d'allumeur, utilisé pour
commande de la pompe au moyen d'une
perceuse électrique

23 bouchon de reglage
du clapet de decharge

- gicleur Solex de 280

pompe a essayer .
LA POMPE A ESSAYER, FIXEE SUR UN CARTER IN-
FERIEUR, SERA ENTRAINEE PAR UNE PERCEUSE -
ELECTRIOUE TOURNANT ENTRE 1000 ET 1500 tr/mn

j«a( LE REGIME EST GENERALEMENT INDIOUE SUR LA
Pl

support de pompe

manometre étalonné de - PLAOUE DU CONSTRUCTEUR.)

O3 4kg ou,a la rigueur, = ; UTILISER LHUILE D'HIVER GENRE *MOBILOIL-ARCTICY
manometre standard C4 - o _ 7 ‘

cv A '
ou 10 ‘ / NOTA: SI POSSIBLE, CHAUFFER LHUILE A:______60%5'C
tube avec Faccords”” @// LA PRESSION INDIQUEE AU MANOMETRE DOIT ETRE DE :
de manomatre & | “ / 2 ‘ : ) : 2 500 kg
prendre dans et SINON, LAMENER AU MOINS A : —20°C

tube 470097 LA PRESSION INDIOUEE .DOIT ALORS ETRE DE:___ 2,800 kg
' POUR AMENER LA PRESSION A LA VALEUR VOULUE:VIS-

SER LE BOUCHON 23 DU CLAPE¥ DE DECHARGE POUR

ELEVER LA PRESSION; DEVISSER LE BOUCHON 23 DU

/ CLAPET DE DECHARGE POUR LA DIMINUER.

soude

tube allant au
manometre

Fig. 3- SUPPORT DE POMPE

tube portant le gicleur.

COTES PRINCIPALES POUR MONTAGE SUR UN CARTER INFERIEUR
de debit .

- trous@:9 .________ |

tube de caoutchouc plongeant

dans Phuile. fer plat 35x5. |




TR. AV.

pL. 25

_— MOTEUR

SUPPORTS

Fig.1 = UTILISATION DU SUPPORT Fig. 3 - UTILISATION DU SUPPORT
POUR MOTEUR RETOURNE POUR MONTAGE DE LA CULASSE

F'ig < _ SUPPO’WT MR 3083-70

i \*

toutes les autres cotes
" sont identiques i celles
du support MR-3053-50




MOTEUR TR. AV,

EXTRACTION DU JOINT D'ENTRAINEMENT PL. 26

UTILISATION DE LA PINCE

PINCE
vendue sous le n* 1681 - T

W P BV W I sl IVt A VAP i RS
bl 557,127 3% 5% 487 8% g 87 9% 5% PN

AT e
AR

_ poussr-:R'L_.A POIGNEE A POUR ECARTER LES BECS EN @

4 o % .




- ARBRE DE COMMANDE DE POMPE

MOTEUR

Fig. 1_ CLE
vendue sous le n* 1640-T

o

A EAU ET DYNAMO

49

Fig. 2 - COUPE

53

51 50
/ ! '
SR S l S &5 :
——

oL 27




TR. AV.

PL. 27 A

MOTEUR

ARBRE DE COMMANDE DE POMPE
A EAU ET DYNAMO

MONTAGE SUR VOITURE SORTIE DEPUIS OCTOBRE 1952

T

51 53

////

Fig. 1

LILLT L

Fig.2 - JOINT ACIER

ne 452457 ne 457147

n* 457149

sans gorge de repérage igorge de repérage 2 gorges de repérage




ALLUMEUR

TR. Aw

REGLAGE DU POINT

pL. 28

D'ALLUMAGE

Fig.1 _ POSITION DE LA PIGE

Fig. 2 - UTILISATION DE L'APPAREIL

ﬁ.mm.?:.‘;wwuw s 90810y
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Fig. 3 - APPAREIL DE CONTROLE -

vendu sous le n* 1691-T
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DISTRIBUTEUR

DISTRIBUTEUR DUCELLIER
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DISTRIBUTEUR _ TR. AV,

PL. 32

CAPSULES DUCELLIER




TR. AvV.

PL. 33

POMPE A ESSENCE

COUPE VERTICALE

1
5 : 2
13 g Z — 14
refoulement g TE = —~ aspiration
— == 1z - = -
12
| 6
' 3 : - i
YOS ESSAL ,
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aspiration

. -, Ry
aspiration JI0 refoulement —_—




POMPE A ESSENCE TR. AV,

CONTROLE DE LETANCHEITE PL. 34
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CARBURATEUR

OUTILS DIVERS

— ——

Fig.1 - CLE POUR FIXATION DES TUBULURES
vendue sous le n° 1625-T

12 pans

14,5 sur plats Fig. 2 - CLE POUR FIXATION®

DU CARBURATEUR DE 35 -
vendue sous le n?1620-T

TR. AV.

PL. 35

Fig.3 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 32
vendue sous le nt'1622-T




TR. AV.

PL. 36

CARBURATEUR
SOLEX 35 FPAI
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6 5
!

14

15
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TR. AV.

PL. 38

CARBURATEUR

ZENITH 32 IN
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TR. AV.

PL. 39

CARBURATEUR

SILENCIEUX DADMISSION CITROEN

Fig. 1
i 4 2 3 5 3
A C
1 | |
_ et ._{/__w—_;_ B /rpe———| —|—
! } N\ =
| ) B
| !
: it ] |
| |
B ' D"
Fig. 2 _ COUPE AB | ..~ % Fig.3_COUPE CD
- R — — 1
o — .
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2
5- ‘
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CARBURATEUR ______ TR. AV.

FILTRE VOKES PL. 40O

Fig. 1 Fig 2
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BOITE DE VITESSES __ ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42

Fig. 1

------------

7
L




EMBRAYAGE

ENSEMBLE

o

Fig 3

TR AV

PL. 43




EMBRAYAGE _____ . TR, AV.

REGLAGE DES LINGUETS PL. 44

Fig. 1_MONTAGE DE REGLAGE D EMBRAYAGE Fig2 .MECANISME EN POSITION «EMBRAYE>»

vendu sous le n*1701-T
CES COTES NE PEUVENT ETRE MESUREES

QUE SUR UN MONTAGE

CAPUCHON ABAISSE = 283 A 15
LINGUETS, A ENLEVER [ e > P, B
POUR LE REGLAGE LT - A
Fig 3 - CONTROLE DU REGLAGE
. LE DOIGT C DOIT EFFLEURER EN
X PIVOTANT, LA FACE SUPERIEURE
CALES DEVITEMENT . a DES LINGUETS
. : ‘B /C
| A ’

LE PLATEAU A SERA FIXE SUR B

UN ETABLI PAR DES TIREFONDS.

LE TUBE B TRAVERSERA LETA-
BLI ET SERA SCELLE AU SOL.

LA GAMME D'UTILISATION EST
FOURNIE AVEC L’APPAREIL.

Ve

AU
am

ALLLLILELTI LN LR L LA AL AN A SRR LY




EMBRAYAGE

REGLAGE DES LINGUETS PL.

TR. AV.

45

Fig 1- UTILISATION DU MONTAGE

GOUJONS DE 8 PAS 125 LONC?UEUF! 80
AVEC BOUT POINTU AFFLEUI?ES EN a ET
ARRETES PAR COUP DE POINTEAU

r

&
'I|‘[||’I|q|’ll'|
EE
|
S

- ]

598 ]

A A
00
;Z/;f/f//é 575225527
YI/VA VA A "

e,

non vendues .

REMARQUE: CE DISPOSITIF N'EST QU'UN
- MOYEN DE DEPANNAGE g 17
PENDANT LE REGLAGE IL EST NECESSAIRE
DE GYMNASTIQUER LES LINGUETS AU )
MOYEN D'UNE PRESSE A BALANCIER 315: 005
OU D'UNE PERCEUSE

/"’/I/’

“resens, posr et
et rs0s0sssentes sevonspensomt 4080000

Fig. 2 - TOUCHES MR-3457-10

SERRER LES 3 ECROUS A SUCCESSIVE -
MENT ET D'UN MEME NOMBRE DE TOURS
JUSQU'AU BLOCAGE : ,
S'ASSURER APRES BLOCAGE DES
ECROUS A QUE LES TOUCHES B
APPUIENT PARFAITEMENT SUR LA
GLACEC

It FAUT 3 TOUCHES POUR- LE REGLAGE




TR. AV,

PL. 46

EMBRAYAGE
COMMANDE DE DEBRAYAGE

ENSEMBLE DU CABLE

Fig.2

Fig. 1.REGLAGE DE LA PEDALE

Flga;MONTAGE DE LA GAINE
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18 38 22

34 36 35 21

BOITE DE VITESSES

ENSEMBLE

Ul
\

TR. AV.

bl 47

P
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37

L

13

41 40
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3

BOITE DE VITESSES

ARBRES

Fig. 1- ARBRE PRIMAIRE

JELr

et ity

R |r"'||,|“ "l,“l"‘ i e [

{1

49

18

43

. 777

38

37

34 35 386 21
Fig.2 . ARBRE SECONDAIRE

51
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1" 13 41 12




TR. AV.

PL. 49

Fig. 2 - SYNCHRONISEUR

f! I/r/‘f’””/uﬂl t///’

Fig. 5 _ DIFFERENTIEL

PIGNONS

BOITE DE VITESSES

\\\\.\‘/ j _

””/’/‘— i-\

Fig. 1 - MARCHE ARRIERE

REGLAGE DES SATELLITES -

Fig- 4 -

tube @ 20x30

pouce

" lube @=28x34,

soudé

10

/

10

~

32

jube 0=

TUBE MR-3646-

el W P,
Helils el ey

preans

l;_ig.G

+//

47 48

Fig. 3 —~ PIGNON FOU DE 2éme



—___ BOITE DE VITESSES TR. AV.

REGLAGE DU COUPLE CONIOUE PL. SO

Fig 1 - REGLAGE DE LA DISTANCE CONIQUE Fig 2 _ REGLAGE DU JEU D'ENGRENEMENT

SUPPORT DE COMPARATEUR
vendu sous le n® 2041-T

COMPARATEUR
vendu sous le n*2437-T

APPAREIL DE REGLAGE
vendu sous le n® 2044-T

NUMERO O'APPARIEMENT

NUMERQ D'APPARIEMENT
COTE DE REGLAGE DU PIGNON




TR. AV.

PL. 51

BOITE DE VITESSES

REGLAGE DE LA DISTANCE CONIQUE

La circonférence extérieure du boitier de diffarentiel cen-
tl'ant. la couronne est rectifiée, son diametre est de 11O mm.

la dist.ance conque est gravée sur la face du plgnon
-d'attaque (voir PI.50)

" LE PIGNON D'ATTAQUE ETANT EN PLACE, MONTER
LE DIFFERENTIEL. BLOQUER LES ROULEMENTS POUR
OUiIL NE SUBSISTE AUCUN JEU LATERAL.

POUR REGLER LE PIGNON, FAIRE LA DIFFERENCE
ENTRE LA DISTANCE CONIQUE ET LE RAYON DU
BOITIER. ‘ ‘

EXEMPLE :
COTE LUE SUR LE PIGNON = 56, 20 mm
RAW UU BO‘TIER = 55 mm
DlFFERENCE - 56,20 -55 = 1,20 mm

REGLER LE PIGNON POUR OBTENIR 1,20 mm ENTRE

SA FACE AV DRESSEE (alunuon @ ne pas prendre la
“ R VA ; mesure sur la pastille sertie qul peut déborder) ET LA

L i\ . s A PORTEE RECTIFIEE DU BOITIER,

4“; o ! " . 3 .
S V4 R o MESURER. CETTE DISTANCE A l.‘AIDE D'UN JEU DE
i CALES DU COMMERCE {volr figure ci-contre),

72N , NN EN AUCUN CAS, IL NE FAUT REGLER LE COUPLE
PP AN i - ~ *A LA PORTEE=

AT /2




TR. AV,

PL. 52

BOITE DE VITESSES

COUVERCLE

Fig. 1

%

A D

N W
: »

\\

24

29 30 26 27 28 25

50 53

O

29 25 26 27 28




T ——

BOITE DE VITESSES

MONTAGE DU SYNCHRONISEUR

TR. AV.

PL. 53

L'APPAREIL EST CONSTITUE PAR UN MOYEU DE SYNCHRONISEUR MODIFIE COMME INDIQUE Ci-DESS0US

1" RECUIRE LA PIECE ;

2° EXECUTER LES ENTREES DE BILLES SUIVANT CROQUIS, (Fig. 4)
3* RETOUCHER TOUTES LES DENTS POUR OBTENIR UN COULISSEMENT TRES LIBRE DE LAPPAREIL DANS LES

-COURONNES

Fig 1

PLACER LA COURONNE DU
SYNCHRO SUR L'APPAREIL
MR-3025"

METTRE EN PLACE LES BIL-
LES ET RESSORTS.
ENFONCER LA COURONNE A
FOND

Fig 2

PLACER LUENSEMBLE PRE-
CEDENT SUR LE MOYEU

ENFONCER LA COURONNE
OU! ENTRAINE LES BILLES

Fig. 3 Fig. 4 - AP

ENFONCER COMPLETEMENT
LA COURONNE CE OUI
LIBERE L'APPAREIL

PAREIL MR-3609-10
non vendu




_______ BOITE DE VITESSES TR. AV

EXTRACTION DU ROULEMENT PL. 54.
DE DIFFERENTIEL

CORPS D'EXTRACTEUR
vendu sous le n* 1750-T

COQUILLES_FRETTE ET GRAIN
vendus sous le n*1753-T




_______ BOITE DE VITESSES TR. AV

EXTRACTION DU ROULEMENT PL. 54.
DE DIFFERENTIEL

CORPS D'EXTRACTEUR
vendu sous le n* 1750-T

COQUILLES_FRETTE ET GRAIN
vendus sous le n*1753-T




Fig.

BOITE DE VITESSES

RECTIFICATION DES APPUIS

DE SATELLITE

1 _ UTILISATION

TR. AV.

pL. 55

Fig. 2 - TOURNE A GAUCHE MR-3621-10

FRAISE

vendue sous rle n*1752-T

non vendu

_| -_L(b::o

ille de 5

Lé.ipm_gg_up

Fig. 3 . PILOTE

rnon vendu

' Q
1.2:1395_5 05




- BOITE DE VITESSES TR. AV
DEMONTAGE DU PLATEAU PL. 56
D'ENTRAINEMENT

Fig.1 - EXTRACTEUR MR-3412-30

non vendu

Fig 2 _UTILISATION DU LEVIER

POUR LES COTES D'EXECU-
... TION CONSULTER NOTRE
T SERVICE METHODES REPA -
e RATIONS




TR AV.

pL. 57

BOITE DE VITESSES

REGLAGE DES ROULEMENTS

DE DIFFERENTIEL

CLE
vendue sous le n*1751-T




BOITE DE VITESSES TR, AV,

MAINTIEN DU PIGNON DE 3 éme PL. S8

Fig.1 _ UTILISATION Fig. 2 - APPAREIL DE MAINTIEN MR-3139

non vendu

@:2025*O
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BOITE DE VITESSES

OUTILS DIVERS

Fig. 1 - MANDRIN MR-3676 -30

non vend

u

TR. AV,

PL. 59

. 265 -
r___ﬁ5+—-: | Fig.5 _CLES POUR VIS DE FIXATION
iT ***** N 75744 ' emmanche dur D230 brut : DE CARTER D'EMBRAYAGE
1 N /L '
: b /e ————
@:71-0,5 D26 {|— 7/
260 | j= ey |
l soude |
) R, ////// /41114 '
35 Fig.2 - MANDRIN MR -3045
‘ non vendu ]
— 350 soude’\ 10
]“'—‘:_ = == //;// / = = '_[
+05
At - 28
m,:-zaqw1 lo / / brut mini .38
bt 1. ==, AP ////:/W Ny 1
5 b
Fig 3_MANDRIN MR-3045-10
non vendu : sbuq_é\
A PSP, ' ﬂ/’/"/ AP LTS 5~
| / % ‘ X
,/ ¢.3T,5 brut mini § D=42
‘ k l N
’, N
TSI 7/;:" = / = ? -
;ﬁ / 250 o 104 I
Fig 4 - MANDRIN MR-3602-10
—_— non. vendu . ’
_____ oleté vendues sous les n=
] I == —— =i » 1676-T 1675-T
.50 | @-26F 300 — .28 , i .
by r 40 @
_ITTTT o] b - 85 ol ' Jos e facs
15725 110, ' o '

162




BOITE DE VITESSES TR. AV.

MONTAGE DES COLLIERS DE FIXATION pL. 60

Fig. 1 - CALE MR-1525 _ Fig. 2 . ORIENTATION DES COLLIERS

non vendue

L 50
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My i i, iyl

.‘h'"h. 'r'ﬂlk ’Il Aty Myt

LES COLLIERS AET B DOIVENT ETRE PLACES DE FACON
A REPOSER SUR CHAQUE CALE A DROITE COMME A
GAUCHE (VOIR ENc ET d)




TR. AV

pL. ©1

BOITE DE VITESSES

SUPPORT

Fig. 1- SUPPORT MR-3053

POUR LES COTES DEXECUTION

CONSULTER NOTRE SERVICE
DES METHODES REPARATIONS

non vendu

Fig 2 - UTILISATION




—  ESSIEU AVANT

TRANSMISSION

Fig. 1

13 12 7
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DEMONTAGE DE LA TRANSMISSION

ESSIEU AVANT

TR. AV.

PL. 63

Fig- 1-MAINTIEN DU CARDAN

N\
I+t )

-

Fig. 3 _.DEGAGEMENT DE
LA MACHOIRE DE FUSEE

5

dégagement pour sortle

du croisillon

31

Fig. 2 - DEGAGEMENT DU COUSSINET

Fig 4 . DEGAGEMENT DE
LA MACHOIRE DOUBLE




ESSIEU AVANT TR. AV.

DEMONTAGE DE LA TRANSMISSION __ FL 64

Fig.5 _DEPOSE DES CUVETTES Fig 6 - EXTRACTION DE LA ROTULE DE FUSEE
D'ETANCHEITE

Yrrrse
M

‘ 7 = / NEY
M‘lJnmE e — uu} o

Illll/

i [\
ia g, % (% " R
1/

- EXTRACTEUR
vendu sous le n* 1900 -T.

COQUILLES
vendues sous le n*1902-T

Flg 7- EXTRACTION DE LA ROTULE D'ARBRE DE TRANSMISSION Fig8 - CONTROLE DE LA
, ‘ _‘ : - PROFONDEUR DU LOGEMENT
DE LA ROTULE
- BROCHE ‘
vendue sous le n*1911-T
//A\‘V—
is L 44114. \ sy

YA, ////

CALIBRE PLONGEUR
vendu sous le n*1912-T

COQUILLES
vendues sous le n° 1901-T

Jeu a=0.a 0,125 mm




ESSIEU AVANT TR. AV.

MONTAGE DE LA TRANSMISSION ____ FLb. &5

Fig.9 - MISE EN PLACE Fig. 10 _ MISE EN PLACE Fg 11 - AXE DE ROTULE MODIFIE
DU CROISILLON SUR FUSEE DE LA ROTULE SUR FUSEE

MEULER L'ARRONDI DE RACCORDEMENT

POUR OBTENIR UN ANGLE VIF AU RAS

DE LA SPHERE

PRESSE
vendue sous le n* 1903-T

axe de rotule modifié
voir fig, 11

Fig. 12 - CONTROLE DE LA POSITION

Fig.13 _ MISE EN PLACE DU CROISILLON
DE LA ROTULE

SUR ARBRE DE TRANSMISSION -

16 7
17 %——'6
12 18— —- 15

entre O et C17mm
CALIBRES DE LOGEMENT DE COUSSINET
vendus sous le n*1910-T
| .CALIBRE A TROIS TOUCHES
vendu sous le n?1908-T




—  ESSIEU AVANT TR. AV

pL. 66
MONTAGE DE LA TRANSMISSION _

FIg.14-M15E EN PLACE Fig.15_MISE EN PLACE DE LA Fig.16_M|SE EN PLACE

DE LAXE DE ROTULE MACHOIRE DOUBLE SUR LA FUSEE DE LARBRE DE COMMANDE

SUR LA MACHOIRE

COQUILLE
vendue sous le n<1904 -T

Fig.177_ CONTROLE DE LA BONNE
MISE EN PLACE DES SEGMENTS

CALIBRE
vendu sous le n-1909-T




ESSIEU AVANT

CHAMBRAGE DE LA MACHOIRE A COULISSE

/il
|

PLATEAU D'ENTRAINEMENT 408454

®-335

TR. AV.

pL. 67

C. CIMBLOT MR-1627-2
non vendu

=35 ajusté sur la bague
i
‘ Lt [ REIn r

........

B. BAGUE MR-1627-1

@:50

non vendue

@:40 pas 100

NN

AW

‘&35




ESSIEU AVANT TR. AV.

MAINTIEN DE LA TRANSM|SSION rL. 68

- Fig.1 - UTILISATION DE LA MACHOIRE

" Fig. 2 = MACHOIRE DE MAINTIEN
‘ vendue sous le n* 1830-T

LA MACHOIRE PREND APPUI
SUR LE BRAS INFERIEUR




ESSIEU AVANT

GRAISSAGE DE LA MACHOIRE A COULISSE

PL.

UTILISATION DE L'APPAREIL

— DEVISSER LE CHAPEAU D' ETANCHEITE EN TOLE,

— DEGAGER LE CHAPEAU D’ETANCHEITE, LA RONDELLE EN FEUTRE ET LES 2 RONDELLES FENDUES,

— METTRE EN PLACE L'APPAREIL,LE FIXER EN SERRANT LES DEUX ECROUS (A)

— PAR LE GRAISSEUR DE L'APPAREIL FAIRE PENETRER UNE GRAISSE COMPOUND DE BONNE QUALITE ,
— CESSER L' OPERATION DES QUE LA GRAISSE SORT PAR LA CAPSULE D’ETANCHEITE COTE CROISILLON.

APPAREIL
vendu sous le n# 194 -T

vendue sous le n*1915-T

TR. AV.

69




TR. AV.

pL. 70

ESSIEU AVANT

COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT

38

42

43

72 40

73

39
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70 39.
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31
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20 38 44 45




Fig. 2
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ESSIEU AVANT

AXE DU BRAS SUPERIEUR

| [
)
r ) -

mef

Mm aen
1

T
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] — ] S

~37
‘3‘5

33 .

TR. AV.

PL. 71




14

TR. AV.

pL. 72

-.—— ESSIEU AVANT ____

COUFPE DU BRAS INFERIEUR

"

12 48 49 48

Chanfrein oriente vers larriere de
la traverse

50

32

POUR 7 ET 11 L =33%0.5

POUR 11 NORM _36,5t0,5




partie détalonnée

Fig. 1

ESSIEU AVANT

_—

PLATEAUX DE FREIN




ESSIEU AVANT ' TR AV

DEPOSE DE LA BARRE LATERALE PL. 74

Fig. 1 - ARRACHE-ROTULES Fig2 _UTILISATION
vendu sous le nj‘|964-T

VISSER LA COIFFE AMOVIBLE A SUR LA QUEUE DE LA
ROTULE POUR EVITER LA DEFORMATION DU FILETAGE
ET PLACER ENSUITE LUARRACHE-ROTULE. :




TR. AV.

pL. 75

ESSIEU AVANT

DEPOSE DU LEVIER DACCOUPLEMENT
ET DE LECROU DE ROULEMENT

Fig 1- DEPOSE DU LEVIER Fig.2_ UTILISATION DE LA CLE

Fig.3_ CLE ,
vendue sous le n*1825-T

/

S - ’
ez ol /S
H/ T; ‘ *fr“-'"‘ e i “‘ d||||||||, i, N4 ﬂﬂlu— “lll%‘ ill;l‘”"f' "{]‘m




OUTILS DIVERS PL.

ESSIEU AVANT

Fig.1 - DEMONTAGE DU MOYEU

9T 1

\\\\\\\
‘Elmummuum e

lI’l’//'\i' , ll

\\\\\\\\

CORPS D'EXTRACTEUR
vendu sous le nt1750-T

COQUILLES ET FRETTE
vendues sous le n*1820-T

Fig.3 _ CLE.
vendue sousle n*1810-T

"% 1% Tl

!
I

| [y ‘ F“l
i |
N | ’ll I“ I I|[||

1000

@ .

g

AN
(/? |
L~ 4
LI
CORPS D'EXTRACTEUR -
vendu sous le n*1750 -T . o
COQUILLES ET FRETTE -
vendues sous le n*1819-T

Fig. 2 — DEPOSE DU ROULEMENT

- Fig. 4 DYNAMOMETRE
vendu sous le n* 2472-T

TR. AV.

76




ESSIEU AVANT TR. AV.

DEMONTAGE ET MONTAGE PL. 77

DE LECROU DE ROULEMENT

UTILISATION DE LA CLE

s
LA A
I s
s s ¥
/I{Q”I A, ’:’5’:77”
AR .54 6 pans=46 sur plats

A
,‘« \Wh IW

%
179
%577

CLE
vendue sous le n-1826-T

@

@



ESSIEU AVANT TR. AV.

ROTULES DE PIVOTS PL. 78

Fig 1 - ARRACHE-ROTULES Fig.2 _CLES
vendu sous le n*1850-T ' vendues sous le n*1852-T

// Fig2 - ARRACHE-ROTULES.
’ vendu sous le n*1851-T




ESSIEU AVANT

TR. AV.

79

DEMONTAGE DE LA FUSEE

ET DU ROULEMENT INTERIEUR

APPAREIL DEMONTE FUSEE
vendu sous le n* 1824 -T

Fig. 2

\\{\*

DEMONTAGE DE LA FUSEE

VISSER LA PIECE A (PAS A DROITE SUR FUSEE
DROITE ET INVERSEMENT) A FOND SUR LA FUSEE
VISSER LE CORPS B A DROITE SUR A LA PIECE
K ENTRE DANS LE PIVOT

_ VISSER L'ECROU E- SUR LE PIVOT
_ TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT

LA POIGNEE DE A _ LA FUSEE 31 SORT DU ROULE-
MENT 18

‘ DEMONTAGE DU ROULEMENT INTERIEUR

PLACER A RONDELLE | SUR LE PIVOT

—~ INTRODUIRE L' ENSEMBLE G DANS LE RQULEMENT
18

INTRODUIRE ENSEMBLE LA PIECEA |-:'r LE CORPSB
SUR LA TIGE'G JUSQU AU CONTACT SUR LA RON-
DELLE | 4

TOURNER A DROITE LA PIECE A DANS B POUR
DEGAGER LE TROU DE GOUPILLE H

PLACER LA GOUPILLE H

TOURNER LE CORPS B A DROITE ( MAINTENIR LA
POIGNEE DE A)POUR AMENER LE ROULEMENT 18

' AU CONTACT DE LA RONDELLE. 1 SORTIR L'APPA

REIL ET LE ROULEMENT 18




ESSIEU AVANT

DEMONTAGE DES ROULEMENTS

Fig1- EXTRACTION DU ROULEMENT EXTERIEUR

COQUILLES
A 10 BILLES
A © BILLES
A 8 BILLES

TR. AV,

pL. 80

POUR ROULEMENTS

vendues sous le n*1822-T
vendues sous le n*1828-T
vendues sous le n*1831-T

TREPRIED
vendu sous le n*1823-T

ARRACHE ROULEMENTS AVEC COQUILLES POQUR
ROULEMENTS A 10 BILLES
vendu sous le n*1821-T




ESSIEU AVANT _ TR, AV

ALESAGE DES BAGUES PL. &1

Fig 1

POUR ALESER LA BAGUE AR L'ALESOIR EST CENTRE PAR LE CONE DU
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE Av NON ALESEE

POUR ALESER LA BAGUE AV L'ALESCIR EST CENTRE PAR LE
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE AR DEJA ALESEE

ALESOIR ET GUIDE
vendus sous le n*1860-T

Fig.3 - PIGE MR-3507
non vendue

+ 0,15
DU 1= Y S ——




ESSIEU AVANT TR. AV.

DEMONTAGE ET MONTAGE PL. 82
DE L'ARBRE A CANNELURES

Fig.1 _ EXTRACTION DE L'ARBRE

Fig. 2

POUSSOIR MR-3363-3
non vendu

N 3
POUSSOIR MR-3363-2
& ’29 non vendu
300
\'\ | ‘1*5_ 4
O
/ 80 TAS MR-3363-1
non vendu

@10 45-1_30’




ESSIEU AVANT

TR. AV.’

pL. 83

MONTAGE DE LA FUSEE

ET DE SES ROULEMENTS

=il

- ‘,\“\\\\\\\\\\\\\,)\\\ |

i’] /’//IIIIIIIIIIIIII u//ll/l R/ ]

p RN ]
e ,""*"‘“"WW -
o~ . ¥ 1111/

Fig.2 — MISE EN PLACE DE L' ENSEMBLE
PiVOT- FUSEE

PLACER L'ARRETOIR DE L'ECROU 17

VISSER L'ECROU 17 AVEC LA CLE 1826- T(vom
PLANCHE 77)RABATTRE L'ARRETOIR

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(PAs A DROITE
SUR FUSEE DRO!TE ET INVERSEMENT)

TOURNER LE CORPS B A DROITE FAIRE PENETRER K
DANS LE PIVOT _ VISSER L'ECROU E SUR LE PIVOT
TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT LA
PIECE A JUSOU'A MISE EN PLACE DU ROULEMENT

e

] I
[Z'_; -

“r ‘ '

MISE EN PLACE DU ROULEMENT

Fig.1 _
INTERIEUR DE FUSEE

_ PRESENTER LA FUSEE 31 DANS LE PIVOT

PRESENTER LE ROULEMENT'18 DEVANT LE PIVOT
BLOQUER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(PAS A DROITE
SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT)

TOURNER LE CORPS B A .DROITE EN MAINTENANT LA
PIECE A PAR LA POIGNEE"

17 K E 31 B A

Fig.3 - MISE EN PLACE DU ROULEMENT
EXTERIEUR DE FUSEE

PLACER L'ENTRETOISE 16

PLACER LE ROULEMENT 15 SUR LA FUSEE 31

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(PAS-A DROITE
SUR LA FUSEE anmz ET INVERSEMENT) '
TOURNER LE CORPS B A.DROITE EN MAINTENANT A

JUSOU'A LA BUTEE DE ROULEMENT




ESSIEU AVANT

SERTISSAGE DES AXES DE CAMEs ___ Pk

DES SEGMENTS DE FREIN

Fig. 1 —~UTILISATION Fig 2 ~-BOUTEROLLE ET TAS MR-3354
non vendus

@20 brut
molete

\

NN\

AR

TR. AV,

84




ESSIEU AVANT TR. AV.

REMPLACEMENT DUN TOC DE ROUE _ L. 85

Fig. 1-UTILISATION Fig 2_- MONTAGE A SERTIR MR-3445

non vendu

@=20 brut
e —
|

acier demi-dur
bout cementé et trempe

]

seépalsseur=12 3 15

';_ 250 __J




ESSIEU AVANT

RECTIFICATION DES TAMBOURS

Fig 1- UTILISATION DU MANDRIN

. il
Fig.2 - MANDRIN MR-3700-40
non vendu

cone 8% sur diamétre ajusté dapres un moyeu de tambour

P

TR. AV,

PL. 86

point de centre a
chaque extrémité




ESSIEU AVANT TR. AV.

MONTAGE DU BRAS INFERIEUR

Fig.1_ CLE

Fig. 3 - UTILISATION DE LA PIGE
. vendue sous le n* 1880 -T

40 S/PLATS

'Fig. 2 — PIGE MR- 3350
non vendue

D'AXE EN AXE
DES BOSSAGES 310




ESSIEU AVANT

' DEPOSE ET POSE DES RESSORTS,

DE RAPPEL

Fig. 1~ UTILISATION DE LA PINCE

Fig.2 - PINCE
vendue sous le n2110-T

TR. AV,

PL. 88

LE BEC POINTU DE LA
PINCE SE PLACE DANS
LE TROU DE RIVET LE
PLUS PROCHE DU RES-




TR. AV,

PL. 89

ESSIEU AVANT

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN

Fig.1. RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR Fig.2 - CONTROLE DU CENTRAGE
DES GARNITURES

APPAREIL
vendu sous ie n* 2100-T

- INTRODUIRE L'APPAREIL DANS LE TAMBOUR - PRESENTER L'APPAREIL SUR LA FUSEE SANS SA CLAVETTE
- _PRESENTER L'INDEX A IMMOBILISE A L'OPERATION PRECE -

_ AMENER L'INDEX A AU CONTACT DE LA PORTEE Db
TAMBOUR _ LUl FAIRE DECRIRE UN TOUR COMPLET .DENTE SUR LES GARNITURES. L'INDEX DOIT EFFLEURER CELLES..
-IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION AU MOYEN Cl SUR TOUT LEUR POURTOUR . REALISER CETTE CONDITION
DE LA VIS B _ . EN DEPLACANT LES GARNITURES DANS LE SENS CONVENABLE

. i PAR LES AXES EXCENTRES C ET LES CAMES DE REGLAGE NON
FIGUREES SUR LE DESSIN .
-RETOUCHER LES GARNITURES A LA RAPE AU CAS OU
QUELQUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE FACON A
PERMETTRE LE MONTAGE DU TAMBOUR POUR LE REGLA-
GE DEFINITIF DES CAMES VOIR OPERATION N* 159 PARA-

GRAPHE 2




ESSIEU AVANT

TR. AV.

écrou long de 10 soude sur la tige
20 @10 pasiSO 20

=
= RIRRLCICD

6 pans 18 sur plats
1OOP ' .

B A

mmm-'i,_ﬁ,

Fig 1-UTILISATION DE LA

poors v .»». o 45’;%
_— £ //wl//'{ ofos
T 7

TIGE

MONTAGE DES BARRES DE TORSION PL. QO}V

Fig2 TIGE DE RAPPEL MR- 3349
~_ non vendue

ecrou long 53_19

325

-0,2
10

- - _1
a @a45 1 ¢ |@.105 @29-02

. molete
—_— {— chanfrein 3 a 60°
j i

Z 4,

L

25




_____ DIRECTION ______ TR. AV.

MECANISME PL. O1

Fig.1 - COUPE

D
= Y x - —— = = e—

e I NN 9 '
- \\\ RRERRRRRRTR R 7 // A MMM WA T ’ \’QVII”"/
/I/l/l/l/l/l/ﬂl/l/(g ‘ ‘ R e e e ’I
7
/////////// N R / 4
: § |
/T ) e e h RS 1

O T  I

Fig. 3 _ FIXATION DES ACCORDEONS

27
(r , 30
3

10
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—  DIRECTION __ ____

MONTAGE DES ROTULES

' L o s S

TR
{lhh

M

2rrr s/

Fig. 3

. LEVIER
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2 26 14 15 22
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DIRECTION

TR. AV.

DEPOSE ET POSE __ | PL. 93

Fig.1 _ BAGUE MR 3102
non vendue

axe d

‘7 sur voiture orienter cette

fléche verticalement vers le bas '

Fig. 3 _ FOURCHE
vendue sous le n"1952-T

Fig.2 _ DEMONTAGE DU VOLANT

ARRACHE VOLANT
AVEC COQUILLES POUR VOLANT 3 BRAS
u@-358 v vendu sous le n* 1950-T

»axe du @=30




DIRECTION | TR. AV.

____ MAINTIEN A LETAU PL.O4

Fig 1-UTILISATION DU SUPPORT

Fig.2 _SUPPORT MR-3053-80
non vendu

—




DIRECTION

OUTILS DIVERS

Fige 1-CLES POUR TUBE DE MAINTIEN DES NOIX
vendues sous le n"1976-T

TR. AV.

PL. ©5

Fig.2 .CLE DE REGLAGE

DE ROTULES DES BARRES

vendue sous le n'1870-T

' H

A,

. i T i
H I LI I AL (%
...................... N e AR
0 S S S T
LA '""'”"*J....

e ssoress s sosss s gt
¢
%




DIRECTION -

REGLAGE DES BARRES LATERALES

Fig.1 UTILISATION DE LA PIGE

o ‘ Fig 2 _ PIGE MR- 3340

I ’ ‘non. vendue

56010,25

l

‘ . A | ' . ly
! 'th'l“L lIJI|IIII|H| |||”” // 'H |, ll IIll il IIIIIII

FER F-’LAT DE SOXG

Iilllljlll i

LES CONES D ET E DOIVENT ETRE PARALLELES ET ORIENTES COMME SUR LA FIGURE

A PRENDRE DANS LE\;’IER 4271890uU 190
ouU 4272430V 244

A PRENDRE DANS ROTULE 601846

REGLER UNE BARRE MUNIE DE SES EMBOUTS A LA COTE INDIQUEE
PRESENTER LES PIECES B ET C SUR LA BARRE

LES FIXER PROVISOIREMENT SUR LE SUPPORT A PAR UN POINT DE
SOUDURE

ENLEVER LA BARRE ET TEHMINER LES SOUDURES
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16

12

ESSIEU ARRIERE  __

PL. ©OF

ENSEMBLE

13 N

Fig.1

s N\
NN

R
//\/

e
ﬁ N7

S

L] 3
I —
i '
30
A
o8 =
- 7
Call 5
) . 7 20
2 \* ol
g
; 1
;

TR. AV.

®



Fig. 1- ENSEMBLE

ESSIEU ARRIERE ______ TR. AV.

BRAS LATERAL PL. O8

Fig.2 _MAINTIEN DES PALIERS

Vo

"Fig 3_ EQUERRES MR-3336
non vendues

A O, Awoﬂl_—_,"g

. P 1 ' .
D1 l] 62 corniere de 30 x 30

[ —1
souds” U0 A Oﬂ'lf—f‘? |

2trous @210 sur les 2 éqﬁerres

axe de 16 soude sur Pune des
equerres '

2 trous de 16,5 sur Pune des
equel‘l‘es R

1trou de 165 et 1trou de 12
pour laxe épaulé sur la 2 me
!querre




ESSIEU ARRIERE

PLATEAU DE FREIN

Fig.1 - CLE : Fig. 2

vendue sous le nt 2120-T

2? 24 25 26 21

25 24 23

Qﬁéf
|ii_ !

@.’

20

PL.

TR. AV,

©9




TR. AV,

- ESSIEVU ARRIERE -
CONTROLE DU CARROSSAGE pL. 100

ET DU PINCEMENT DE L'ESSIEU

Fig.1 - CONTROLE DU CARROSSAGE Fig 2 - CONTROLE DU PINCEMENT

CARROSSAGE PINCEMENT A L'AVANT
0O°A ©°15' PAR ROUE

1°A 1°30" PAR ROUE .
SOIT 73 A 11,3 mm SUR LE DIAMETRE DE LA JANTE SOIT O A 2mm SUR LE DIAMETRE DE LA JANTE

APPAREIL DE CONTROLE
e vendu sous'le n* 2052-T

73A 3,09 _':

g
s
.

LA FACE UTILE DE LA REGLETTE DOIT ETRE
RIGOUREUSEMENT PERPENDICULAIRE A L'AXE
DU TOUR ‘ ~ :
SUR LES FUSEES DE @=30mm IL Y A LIEU D'
INTERPOSER LA BAGUE DIFFERENTIELLE ENTRE
LE CORPS DE L'APPAREIL ET LA FUSEE




ESSIEV ARRIERE

TR, AvV.

CONTROLE DU CARROSSAGE

PL. 101

ET DU PINCEMENT

APPAREIL

vendu sous le n-2052 -T

2:78 —y 25 48
S - 543 45°

I: D65

a
B8past25~ K- ———————- i < S it b
15 N 15 2§
S 6 [
N 0 = I-
30 3o NZA
t //§ 52| REL
* \ ————
CES 2 INDEX AURONT LEUR POINTE REGLEE B
EXACTEMENT A LA MEME HAUTEUR PAR 25 30R 146 L L
RAPPORT A LA FACE a. DU MOYEU ET SERONT BAGUE DIFFERENTIELLE
EMPECHER LEUR DEREGLAGE ULTERIEUR. , - 91 - 0.008 P
LA PARTIE COTE POINTE SERA SEULE TREMPEE. B 0.35-0095 &3028;8‘32
o o | | 2a 30’»%# . R % S
ECROU DE SERRAGE SUR FUSEE . Flerm et toranirains drameie~ 4 " 1
- De34 a i) L%g . ‘8‘1? 134307 aux 2 extri;m;,s/
-2 '3 . . ) T / ‘
"_l"‘_fl"_ pra L_MQM acier demi-dur traite ? 100
28 118 +——pd = ' [ : 4 90/100 kg avant
} ’ jdme § -y o finition % ;:?
.20 pas{150 / ;
_.g_PII'I! 54 Sur| | 44 44 /
plats y i —i 4 3

2 trous @.9 profondeur 10
diamétralement opposes

@ r"l”l' l"ll,,|h" :"m"'h- l"“g..l. 1'"";- |ﬂ'|,llll

Pyl

E|

10 215

I' \ meplats 30 x 15 ou approchant

V‘CETTE BAGUE FAIT PARTIE DE LAPPAREIL 2103-T

i

fm"I"' lm"“m' Innlml' . '"ﬂ‘I'"" i"""l.- |h\t'l‘| @
. 1
soudure '

215 ‘ .

g




TR. AV

pL. 102

ESSIEU ARRIERE

SILENTBLOCS DES PALIERS ELASTIQUES

Fig.1 = UTILISATION DU MONTAGE

PLACER VERS
LE HAUT LE CHANFREIN DE LA
COURONNE EXTERIEURE DU
SILENTBLOC ET VERS LE BAS
LA TOILE DU PALIER v

Fig.2
POUSSOIR ET TAS MR-3335

non vendus

moleté gros trait, ) \( . \;p';dt agéer stub
sur L:50 ‘ ‘ = :

' 53 |7] 20l 20 .
100 -

Y I




ESSIEU ARRIERE ‘ TR. AV.

RECTIFICATION DES TAMBOURS PL. 103

Fig 1- UTILISATION DU MANDRIN

ECROU N°"420525
OU N'426591 .

RONDELLE @ INTERIEUR = 27
ENVIRON
il ,
A, . O o
Fig 2_-BAGUES ET MANDRIN MR-3700-50
nen vendus
20 0 \ o
' ~— @:26 pas 50 @30-002 @.295 @.30-002° @235 mini pouvant rester
+Q02 /‘ I | brut :
.30 O} — — = ‘
0.64 ‘ : — — . <
\ |spherique :
chanfrein 0,5 345°
L T 12 sur 2,295 ! L
faces devollées —|- 25_} 20 23 : | lcentre protége a
: ' 10 _‘ : } chaque extréemite
{ : : |
260 o




ESSIEU ARRIERE

TR. AV.

'CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN pL. 104

Fig. 1_ RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR

TAMBOUR MUNI DU JOINT SPI A DU ROULEMENT INTERIEUR

COMPLET B ET DE LA COURONNE EXTERIEURE SEULE DU
ROULEMENT EXTERIEUR C

APPAREIL DE CENTRAGE
vendu sous le n* 2103-T

: / I
F Y, - ’,' )
_. ey B oA
ler CAS ROULEMENT ALESAGE 30
MONTER LA BAGUE CYLINDRIQUE D
NE PAS UTILISER LA BAGUE CONIQUEE
2eme CAS ROULEMENT ALESAGE 35
MONTER LA BAGUE CYLINDRIQUE D
MONTER LA BAGUE CONIQUE E

_PLACER LE TAMBOUR SUR LE PIvOT F _

. PLACER SUR LE PIVOT LA BAGUE PORTE INDEXG

. AMENER L'INDEX H AU CONTACT DE LA PORTEE DU
TAMBOUR . LUI FAIRE DECRIRE UN TOUR. COMPLET

. IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION A L'AIDE DE J

Fig. 2 - CONTROLE DU CENTRAGE

ter CAS FUSEE DIAMETRE 30

CONSERVER LA BAGUE CYLINDRIQUE D
2eme CAS FUSEE DIAMETRE 35

NE PAS UTILISER LA BAGUE CYLINDRIQUE D

- PRESENTER L'APPAREIL SUR LA FUSEE

_PRESENTER L'INDEX HIMMOBILISE A L'OPERATION PRECE
DENTE SUR. LES GARNITURES _ L'INDEX DOIT EFFLEURER
CELLES-CI SUR TOUT LEUR POURTOUR _REALISER CETTE
CONDITION EN DEPLACANT LES GARNITURES DANS LE SENS
‘CONVENABLE PAR LES AXES EXCENTRES K ET LES CAMES
DE REGLAGE NON FIGUREES SUR LE DESSIN

_RETOUCHER LES GARNITURES A LA RAPE AU CAS OU
QUELQUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE FACON A PERMETTRE LE MONTAGE DU TAMBOUR . POUR LE REGLAGE

DES CAMES.VOIR OPERATION N*® 159 PARAGRAPHE 2




ESSIEV ARRIERE

DEMONTAGE DES BARRES

DE TORSION

Fig 1_ UTILISATION DE LA MASSE

! w”lhf i |l"m{ lr

;iITI!- -HE"MI.—--@I

|
i L

|
U

I .
IM[ I

I
|| "Wh;, ; erm‘l . p‘ﬂnlf )

Fig.2 - MASSES MR-1578 |
‘ non vendues . - ‘
T : 1’5 . —_-]r l ) o | 5=
*T | S TR
. 70 [ j -
i ?.26 |
' 3
205
. J A B
i
! 42213 26

e 110 3120

TR. AV,

pL. 105

m——:«sur plaque A 4 trous ¢=12 pas 175
sur plaque B 4 trous lisses @13

%q_z:<
FE-H ‘ ‘.
! N : >4 vis de @:’(.2 Iongue.ul;=50 ass




—_ ESSIEU ARRIERE TR. AV.

OUTILS DIVERS ______ PL. 106

Fig.1 - UTILISATION DE LA CLE Fig.2 - CLE DE REGLAGE DE HAUTEUR AR
vendue sous le n®* 2050-T vendue sous le n®* 2304 -T

N N

A, 3 _ CLE

i vendue sous le n* 2049-T  vendue sous le nt 2050-T




ESSIEU ARRIERE TR. AV

ORIENTATION DU BRAS LATERAL L. 107

BLOQUER LES ECROUS DES PALIERS ELASTIQUES
OUAND LE BRAS OCCUPE CETTE POSITION




ESSIEV ARRIERE

POSITIONNEMENT EN HAUTEUR

Fig 1_UTILISATION DES PIGES

axe d'amortisseur

Fig 2 _ PIGES MR-3338

non vendues

trait repére 3 marquer
2 faces

2.16.5 epaisseur 6 3 1O mm @:16,5 /
| _ 435
_ha _ 490
N Rk ‘ 580

TR. AV.

pL. 108




ESSIEU ARRIERE

TR. AV,

CONTROLE DU DESAXAGE _‘ PL 109

UTILISATION DU CALIBRE

LE CALIBRE ETANT APPLIQUE COMME REPRESENTE Ci-DESSOUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA
PIGE MOBILE B VIENT EN REGARD DYUNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE,
NOTER CETTE DIVISION,

APPLIQUER LE CALIBRE CONTRE L'AUTRE MOYEU. ) ,
LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE, SI L'ESSIEU EST BIEN AXE, DOIT VENIR EN REGARD DE LA D!VISION NOTEE
CI-DESSUS,

St UNE DIFFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURES (ESSIEU DESAXE) AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L'ESSIEU DANS L'AXE DE LA VOITURE;LES DEUX LECTURES
DOIVENT ETRE ALORS IDENTIQUES. '

% ) o CALIBRE
a - <

vendu sous le n° 2051-T
‘-‘;\’ .




—  ESSIEU ARRIERE

LEVAGE

SUPPORT MR-3300-40 .
non vendu

A FIXER SUR LA TETE DU CRIC

TR. AV.

PL. 110

mm y fer L) de 80 x 45
} - vis 3 bois

cales bois

JR 1

;%
L

25




ENSEMBLE DU SELECTEUR

SELECTEUR

T,
. (I[“ l : 1"

{n e

b

”hl""!ﬂﬁh

TR. AV.

PL. 111

Fig.3 - CLE
vendue sous le n® 2430-T

€ pans de 84
sur plats

®



FREINS TR AV,

ENSEMBLE DU MAITRE CYLINDRE PL. 112

Fig.1

nil

W O )

A

e 1

Fig. 2 - TUBE DE PURGE
vendu sous le n° 2140-T

8 sur plats

6 pas 100}

!_ longueur du tube nylon= 500




—— COMMANDES . .

PEDALIER ET MAITRE-CYLINDRE

TR. AV.

pL. 112 A




———

- COMMANDES

DEPOSE ET POSE DU MAITRE CYLINDRE

TR. AV.

PL. 113

——

vendue

12 pans 19,1 +g'1_5

Fig.2 _ CLE
vendue sous le n* 2130-T

Fig.1-CLE
sous le n*2131-T

pour‘ vis de 19 sur plats

R

H
RETRREN




SUSPENSION TR. AV.

PL. 114

REMPLISSAGE DES AMORTISSEURS SPICER -

Fig 1_UTILISATION DES APPAREILS

!

/ ! LA FIGURE REPRESENTE

/ ,/ LOPERATION DE REM-

/1 PLISSAGE

\ S Y7 ) POUR LA VIDANGE, TOUR-
N i 'S¢/ NER L'AMORTISSEUR DE

snsotsmarecc . ..
~ W .

' APPAREIL MR-1667-10

non vendu

I " 180" LE BOUCHON DE VI-
S S DANGE SE TROUVE EN
I et DESSOUS.
i.___.l.. Mt Mg WM __ . ot .o
Fig.2 - ENTONNOIR MR-1667- 20 ™ Fig 4 = CLAPET
non vendu
; - __ ,
] 2210 ______ a repére pour 160 cm3
[ I || - L1 repére pour 140 cm3
b- epaisseur 10710 environ
95 Fig 3_ GUIDE DU CLAPET
trou de 5x8

145

4L —'é ‘ ,

32 _V \\ { soudeée 7 v

*____-_ \ ! ! BOUCHON D'AMORTISSEUR

" SOUDE ET PERCE
I 1{6 ! @:15
—— [ LR

+ T ||, @:=7pasiOO




TR. AV.

oL 115

SUSPENSION

REMPLISSAGE DES AMORTISSEURS SPICER

Fig.1 - MONTAGE MR-1667-1
non vendu

'Fig.2 - LEVIER

’l;lﬂ
' tube 15x21

> |l Iﬂw"" .
7, cotnidre de 40 *40 '°"9_“e“" 850

Soudée sous e fer s
pour serrage &' letau

4y WD 1 i
50 P q|hHh|l P |
R ! -~ /<" ‘

trou @=14.5 ’ ;’

Fig. 3 - ARRETOIR DE L'AMORTISSEUR Fig. 4 - AXE ' | ,
. . gorge

tube 15x21

¢: 16 A== N
. 3! { ‘7/‘»})}})/)”,
I
gorge, J 1 corniére db 40x40
7

axe soude au tube

corde & piano 20/10 @:10 pour arretoir

2 axes emmanchés dur
et soudés a l'interieur
de |'aile seulement




ELECTRICITE

DYNAMO CITROEN
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TR. AV.

PL. 116
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ELECTRICITE TR. AV.

pL. 117

DYNAMO CITROEN

Bhe
&
"f./n ';.
& \"'.».,’
fo," o’
% A\
& 74 ",t',}“.\
b EVITER SOIGNEU-\ §X\
B :
.‘
AR
),

~ SEMENT TOUuT
CONTACT A LA
MASSE DE LA
CONNEXION D'iN-
\ DUCTEURS

LES BALAIS SONT MAINTENUS LEVES

PAR LES RESSORTS POUR PERMETTRE
LE PASSAGE DE L'INDUIT
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TR. AV.

PL. 117 A

——  ELECTRICITE ______

DYNAMO PARIS RHONE G"" R 61 ______
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TR.AV.

rL. 117 B

ELECTRICITE

DYNAMO PARIS RHONE G111 R 61 _____
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DYNAMO DUCELLIER 247 B

ELECTRICITE
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TR. AV.

pL. 117 C
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ELECTRICITE TR. AV.

L rL. 117 D

DYNAMO DUCELLIER 247 B

Fig.1 Fig.2
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Fig.1 - TASSEMENT DES BOBINES

ELECTRICITE

MONTAGE DES BOBINES

ET DES MASSES POLAIRES

Citroén

Paris Rhone

DYNAMO ET DEMARREUR

Fig.2 - MONTAGE DES MASSES POLAIRES

TR. AV.

PL. 118
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MR-1601-1 MR-1601-2

Ducellier D:=72
-
: 4O
Demarreur| A |0:755'3133-76,8' 18 - 7442312 4 =
140 penarree
IINE
Dynamo |B | @:75 @=725 | ©:685 13 1o
: A
Dynamo | C =72 =69 D=65

acier 1/2 dur trempé et rectifié

MR-1601-3

outils non vendus

= brut

MR-1601-4

~

. D=80 brut

GRAVER DEMARREUR SUR MR-1601-1
GRAVER DYNAMO sur MR-1601-2

/"ﬂ |

150

1

S pans suivant cle
a cliquet

‘Partie traitee




ELECTRICITE _____ ' TR. AV,

ESSAI DU REGULATEUR PL. 119

|_,grosse borne dynamo (+)

_, petite borne dynamo (excitation)

1

PPV VI

RESISTANCE VARIABLE DE O,2 A 8 ohms
RHEOSTAT DU MOTEUR
TACHYMETHE

DYNAMO CITROEN 6V A REGULATEUR

MOTEUR 2CV ENTRAINANT LA DYNAMO A VITESSE VARIABLE

DE O A 4000 tr/mn

BATTERIE D’ACCUMULATEURS 6V BATTERIE DE MOTO 15 ‘ 2 : : _

A 24 A/h POUR OBTENIR UNE VARIATION RAPIDE DE TENSION REGULATEUR A ESSAYER _ LA MASSE DOIT ETRE
ASSUREE PAR CABLE ENTRE OYNAMO ET

AUX BORNES
: REGULATEUR
AMPEREMETRE SUR CIRCUIT DE CHARGE

0o @& N 0

TRES IMPORTANT : LES CABLES DOIVENT ETRE DE

VOLTMETRE
MEME SECTION ET DE MEME LONGUEUVR QUE
BR HE . ENT. . AT T LA
a) ANC RE. BORNE DYN.DU REGULATEUR E SUR LA VOITURE

MASSE POUR RELEVER LES TENSIONS DE CONJONCTION
ET DISJONCTION

b)BRANCHE ENTRE BORNE BAT, DU REGULATEUR ET LA
MASSE POUR VERIFIER tA REGULATION

CONNECTER LES FILS BAT. ET DYN. SUIVANT LES
INDICATIONS PORTEES SUR LE -REGULATEUR
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soudures

Fig.1

ELECTRICITE TR AV.

DEMARREUR CITROEN - Pl 121

Fig. 2

15 9 10 ' .

LES BALAIS SONT MAINTENUS SOULEVES DANS
LES PORTE-BALAIS PAR LES RESSORTS POUR
PERMETTRE LE PASSAGE DU COLLECTEUR
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ELECTRICITE

DEMARREUR DUCELLIER 414 A

Fig1

Fig. 2
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TR. AV.

pL. 122

ELECTRICITE

TABLEAU DE BORD JAEGER

Fig1 -VUE DE L AVANT Fig.2 _-VUE DE LARRIERE

y

¢

i

i !t

AC 1 S 2 6




TR. AV.

PL.122 A

ELECTRICITE
ESSUIE-GLACE

COMMANDE DE PARE BRISE




REGLAGES

CONTROLE DE LA CHASSE

INDEX INFERIEUR

B

26,1,

E

—_—

|

, _
4 l GRAISSEUI VT
'i ' 48
:! "GRAISSEU A_Fi
1 36 'i )

L 37,9

- TRAITS ET INSCRIPTIONS A
MARQUER TRES NETTEMENT

fu— 82 - 1
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e
85

C

TR. AV

pL. 123

SUPPORT SUPERIEUR

F:J.'_iasﬂ _;:o \']::‘p

R REER] 36 |4
55

T trou de 25 Fraisé des

, 4O deux cotés pour pivo-

tement libre du fil &
-—- plomb

UTILISATION DE L'APPAREIL

APPAREIL
vendu sous le n*2316-T

1. DEVISSER LES GRAISSEURS DES BRAS SUPERIEUR ET
INFERIEUR

2 _ FIXER LES 2 EQUERRES COMME INDIQUE Cl- CONTRE

3 _ REGLER L'EQUERRE INFERIEURE POUR QUE LE FiL A
PLOMB FROLE LA FACE DE L'EQUERRE TOURNEE
VERS L'INTERIEUR DE LA VOITURE

4 _ VERIFIER QUE LE FIL A PLOMB TOMBE ENTRE LES

REPERES CORRESPONDANT A L'ORIENTATION DES
GRAISSEURS




REGLAGES _____ TR. AV.

CONTROLE DES LONGUEURS DE BARREs _ PL. 124

Fig.1- UTILISATION DE LA PIGE

Fig.2 _ PIGE MR-3340-10
non vendue

: 85 tige mobile 150 f
S [5)
plat dressé . rainure 60
étiré rond @-12 E soudure ou goupillage tube 12x17 Iarg«laur 6 étire rond @-12
D N R iRttt T--————- %

tube longueur= 325 ="

SECTION PAR LA VIS

vis de € pas 100 | 40
longueur 12 avec ) |
poignée fer rond @5 Z

longueur 20 soudée
sur. la tete

LA LONGUEUR L ENTRE LES EMBOUTS D'UNE BARF!E
LATERALE DOIT ETRE EGALE A 1mm PRES A LA LONGUEUR

L1 DE L'AUTRE BARRE




REGLAGES

CONTROLE DU BRAQUAGE

Fig.1 - UTILISATION DE LA PIGE

Fig.2 — PIGE DE" BRAQUAGE
vendue sous le n*1890-T

L L lt."

ROUE BM

RN EEL X

ROUVE PILOTE

REGLAGE DE LA PIGE

ROUE STOP TYPES DE ROUES| GRADUATION [LONGUEURL
. STOP 140x40 18 570
J@ STOP 150x40 12 564
e 5| STOP 16040 5 557
Z| PILOTE 155x 400 23 575
| PILOTE 165x400 18 570
F [ PILOTE 185 400 7 563
- BM 165.400 23 575
- BM 185-400 22 574
ﬁ BM 155400 X 23 575
BM 165x 400X 22 574

PL.

T — ptan ......mw"“'mw

cote a utiliser

TR. AV.

125




REGLAGES ______ TR. AV.

CONTROLE DU CARROSSAGE L. 126

Fig.1 _ UTILISATION DE L'APPAREIL DE CONTROLE

\
AW vev— Y
SRTI T

RS

j}“‘“‘f__,m»-« N
=S
4

Fig. 2 _ DETAIL DE LA GRADUATION

LE FIL A PLOMB DOIT PASSER ENTRE LES DEUX REPERES .

ATV rarrvircicbsrekeeted

H
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i
Y
N
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B S Rt N

i .
e i | 17et11 1200kg |ra.
i, 2252%% - — ——— —15 six
i%f??? T23 T45 I I
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APPAREIL DE CONTROLE
vendu sous le n* 2314 - T

B (R Rl |




______ REGLAGES _ TR. AV.

CONTROLE DES HAUTEURS

Fig. 2 . CLES
vendues sous les n*

Fig.1- PIGE
vendue sous le n* 2300-T

2301-T 2302- T
sur plats 730/ meéplat '1 .
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REGLAGES

REPARTITION DES POIDS
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TR. AV.

pL. 129

REGLAGES

CONTROLE DES ROUES

Fig. 1 _ LOCALISATION DU POINT LOURD Fig. 2_ UTILISATION DE L'APPAREIL
7
b
%
_ 7
"‘;:vo""f-w-(-u-l“oi:"“s )
N et
7
7
/
a 7
Fig. 3 - EMPLACEMENT DES MASSES D'EQUILIBRAGE - Fig 4 _ CONTROLE DU FAUX- ROND

ET DU VOILE DE LA JANTE
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NTROLE DU FAUX-ROND




—  REGLAGES

CONTROLE DES ROUES

APPAREIL MR-3396

non vendu

REMARQUE IMPORTANTE
DANS LE BUT D'OBTENIR DE L'APPAREIL LE

ATRAIINAARNNNNRN WA NRNWW

AANANANANANNRRAN AANARRRAARA NN

TR. AV.

PL. 130

MAXIMUM DE SENSIBILITE LES ROULEMENTS
DEVRONT ETRE LUBRIFIES A L'HUILE DE
VASELINE EXCLUSIVEMENT
L'APPAREIL NE DEVRA PRESENTER AUCUN —
431176 BALOURD
89461 RONDELLE C —
30=62x11 ferrures de fixation
. en ferplat |
ey o
RONDELLE B eﬁ?rg‘bﬁﬁ EI
890461 —
30x62x11 f 3 . _J
RONDELLE A == — |- . /
— _p — = ' [ I w‘h ||"lll|' k“llll' I
421024 o e e p— —\\
422032 Z = e WL T
longueur modifiée 62 * 0,05 =
421450
RONDELLE C RONDELLE A -RONDELLE B
remplace la rondelle d'origine
o] e &
- g 19261262 - g A _ fos19 805
=42| . @=50] sans jeu dans
@=30 5445 ¢=g§| logement de roulement
sans jeu sur fusée sans jeu
sur fusée
NOTA: POUR LE SERRAGE DE z
4 LA ROUE SUR L'APPAREIL 610,05

La_tgps EMPLOYER LES ECROUS DE CETTE ROUE J




REGLAGES

COURBES D'AVANCE

COURBE DE LA CAPSULE A DEPRESSION
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TR. AV.

PL. 131

COURBE DE L'AVANCE CENTRIFUGE

1
1
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- 1AVttt
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]
1A H : T
' 500 1000 1800 """ 2000
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TR. AV.

PL. 132

REGLAGES

REGLAGE DES PHARES

Fig.1 - TABLEAU MR-1572 Fig. 2 - FIXATION DES CABLES
non vendu SUR LE BRAS

centre des faisceaux aprés reglage

I"Cin'::.:’}
//’/ ., .

|

I b fil horizontal extensible dont la /i
| partie centrale peut étre L
i )

|

\.ﬁ""n.
b écartement des phares panneau de 1,80 sur 1,30 m. envil

:

H s‘
constituée par un ressort ou un \:,::m
- . H
] bout de chambre a air ‘;\s

%

hauteur d'axe des phares diminuée ™

e RS Ea / de O,05m
. - - ‘

= 5 [

2 cables de 1,53 35 mm devant avoir.
{ rigoureusement la méme longueur et élre
également tendus aprés accrochage sur la

sol
=2

longueur 5m environ
E"// - ,’// 4 ‘/‘.- L"'\,\ -,
ez e,
| 7 S NN
FIXATION & PATTE DE FIXATION D %, 7 '_ i
SUR BRAS INFERIEUR SUR TABLEAU

Fil de fer de 4 a5 mm. . ) ) ‘
cintré 3 la demande ‘ ) A L'ARRIERE DU PANNEAU FIXER 4 CROCHETS

POUR RANGEMENT DU CABLE APRES USAGE




—  ELECTRICITE ____

CIRCUIT ELECTRIQUE

(ANTERIEUR A JANVIER 1947)

» Eo
T o

CONNEXIONS AUX PHARES

TR. AV.

PL. 133

._CONNEXIONS A L'INTERRUPTEUR D'ALLUMAGE

e



TR. AV.

pL. 134

ELECTRICITE

CIRCUIT ELECTRIQUE

(A PARTIR DE JANVIER 1947)

4 CONNEXIONS A L'INTERRUPTEUR D'ALLUMAGE

A

—" CONNEXIONS AUX PHARES




— ELECTRICITE _____

CIRCUIT ELECTRIQUE
A PARTIR DE JUILLET 1952

TR. AV.

PL. 134 A




— . CARROSSERIE ___ TR. AV.

REDRESSAGE DES COQUES P 135

UTILISATION DU MARBRE

POUR LA REPARATION DES COQUES
CONSULTER LE DICTIONNAIRE
CARROSSERIE N' 439 VENDU PAR
NOTRE SERVICE DES PIECES
DETACHEES

\

: A A
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, a4 1] il G‘Ug *‘m’m‘: Al ”

MARBRE
vendu sous le n* 2600 - T




CARROSSERIE

REDRESSAGE DES COQUES

TR. AV.

PL. 136

COTES DES POINTS D'ATTACHE DES PRINCIPAUX ORGANES MECANIQUES

rous taraydés 8 pas 125

axe traverse des barres de torsion

N

$ Qoussets pente 5,337,

FIXATION DU PEDALIER Vue suivant X

®

44\ B

.axe pédali

=

372

N

70

171
23'_—3_

o

:%g'z I
|
: T

‘ on?i?\C@
A N

-

3

124
]

T

i1

':49 o6k !7
=2

I_axe tube de directiop

| |

’_ie_o environ ()\\“ﬂ

Broches supportant le train avant
Goussels supportant la direction & .
crémaillére

Patin supportant la partie coté gauche
du groupe moteur-boite de vitesses
Patin supportant la partie coté droit
du groupe moteur-boite de vitesses
Support arriére du groupe moteur-
boite de vitesses

Emplacement de fixation de la l.ra‘versc
support de culbuteurs des barres de
torsion avant

Boutonnhiéres sur tableau de bord pour fixa-
tion supérieure du tube de direction
Fixation du pédalier

Fixation commune pédalier maitre cylindre

axe de la voiture 1352 __,J o 180 10 _ Fixation traverse tubulaire essieu cruciforme
- - T rr”l 11 Fixation supérieure des amortisseurs AR -
| 12_ Fixation renvoi de frein  main et
— 47,5
|_._.. 47:5_l_ " . // accélérateur
X axe du maitre cylindre /
U ] /
__'l _1_";?_‘_\ 3 H
Te—— L b7 /
T TS S e 7et 11légére | 11normale |11 familiale
Vue suivant Y | A 2259 . 2439 2624
® B 225 285 285
2. fB=38 C|_ 1852 2452 2452
o axe dupédalier D[ 1639 223 223:1
r_2g ?=10 " E 2850 « 3030 3215
372 3, 1 ’ F 1957 2557 2557
e I ’ - |e 260 320 320




GRAISSAGE

POINTS DE GRAISSAGE

TOUS LES 18000 kms

TOUS LES 1500 kms

TR. AV.

L. 137

ROULEMENTS DE ROUES AR
graisse spéciale roulement

BOITIER DE DIRECTION

graisse adheésive

ROULEMENTS DE ROUES AV

graisse speéciale roulement

BOITE DE VITESSES
vidange
_huite speciale " pour BV,

==

I T

ARTICULATIONS

BARRES DES VITESSES
huile moteur

BUTEE D'EMBRAYAGE

huile moteur

TRANSMISSIONS
G ETD

graisse adhésive

AXES DES LEVIERS
DE VITESSES
raisse adhésive

ARBRE DE COMMANDE
DYNAMO ET VENTILATEUR

graisse adhésive

- H

AXES DE TRIANGLES
G ETD

graisse adhésive

ROULEMENT DE

VENTILATEUR
graisse adhesive

/;. .

AXE DE POMPE A EAU -

 huile moteur

ROTULES SUPERIEURES ET
INFERIEURES DE PIVCTS DETG

graisse adheésive

MOJ'EUR ALLUMEUR DYNAMO "BOITE DE VITESSES BARRES LATERALES D ET G
idan . : . niveau -
huil‘; ! e2'0 l I huile de vaseline huile moteur huile speciale pour BMJ L grals§e adhesive

TQOUS LES 4000 kms

TOUS LES 6000 kms
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